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SIBOPLUCONTA / POLIURETAN URUNE BAKIS

Buyuk cercevelerde kontrollu temas

Dokim ve kaliplama ekipmanlari icin uygulamaya gore degerlendirilen politiretan sisirilebilir
conta ¢ozimleri.

BlyUk cerceve bicimleri ve kaliplama hatti ortami: temsili Grlin gorsellestirmesi.

ic basincla calisan yapi Uygulamaya gore cerceve

ici bos profil, hava baglantisindan beslenerek Metre halinde Uretilen profil, gerekli en ve boy
tasarlanan temas ylzeyine dogru genisler. Olculerinde birlestirilerek kapali cerceveye
Sizdirmazlik, uygun kanal geometrisi ve donuastarular. Kdseler, hava girisi ve oturma
kontrollG sisirme basincinin birlikte calismasiyla ylzeyi makinenin baglanti alanina gére
saglanir. degerlendirilir.

Bu katalogda

Makine ortamlari « Calisma prensibi ¢ Profil yapisi ¢ Poliliretan secimi « Montaj ve bakim ¢ Proje bilgileri
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MAKINE ORTAMI

Otomatik yas kum kaliplama

YUksek tekrarh tGretimde sizdirmazlik elemani; makinenin hareketi, ylzeyleri ve ¢cevrim

kosullariyla birlikte ele alinir.

Mavi govdeli dikey kaliplama makinesi; gercek makine referansindan Uretilmis temsili sahne.

Kaliplama hattindaki ihtiyacg

Yas kum kaliplama hatlarinda kumun
sekillendirilmesi ve kaliplarin aktarilmasi ardisik
cevrimlerle gerceklesir. Conta secimi yapilirken
kum ve toz birikimi, ylzey temizligi ve
tekrarlanan acma-kapama hareketi dikkate
alinir.

Uygulama dogrulamasi

Montaj noktasi belirleyicidir

Makine markasi tek basina uygunluk
gostermez. Contanin yerlesecegi kanalin
Olglsu, karsi ylzeyin konumu, calisma boslugu
ve hava hattinin baglantisi incelenerek uygun
profil ve ¢erceve tanimlanir.

Gorsel, kullanim ortamini anlatir. Belirli bir makine modeliyle uyumluluk ve kesin montaj konumu teknik

incelemeyle dogrulanir.
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FARKLI HAT DUZENLERI

Ayni ithtiyac, farkh yerlesimler

Kaliplama hlcresinin tasarimi degistikge ¢erceve orani, kanal yerlesimi ve hava baglantisinin

erisimi de degisir.

Farkh bir dikey kaliplama hattini temsil eden makine ve kalip transfer alani.

Hat yerlesimine uyum

Servis koridoru, hareketli parcalar ve baglanti
hattinin glizergahi birlikte degerlendirilir.
Conta, calisma sirasinda suriklenmeyecek ve
baglanti hortumu sikismayacak sekilde
yerlestirilmelidir.

Dogru baslangic

Olcii kadar erisim de onemlidir

Genis veya uzun cercevelerde kése konumlari,
profilin dizglin oturmasi ve bakim erisimi 6nem
kazanir. Hava girisinin yonu, makine Uzerinde
ulasilabilir ve korunabilir bir bélgede planlanir.

Mevcut conta 6rnegi, kanal fotograflari ve 6lcull bir cizim; yeni cercevenin degerlendirilmesi icin birlikte

kullaniimahdir.
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CALISMA PRENSIBI

Sisir, temas et, tahliye et

Sisirilebilir contada sizdirmazlik temasi, i¢ bosluga kontrolli hava verilmesiyle olusturulur.

01 Konumiandir

Conta kanala yerlesir; karsi ylzey calisma
konumuna gelir.

03 Temasi koru

Profil tasarlanan yonde genisleyerek karsi
yuzeye temas eder.

Sistemle birlikte dusunulur

Regtlator, valf, tahliye hatti ve gerekli basing
izleme duzeni makine ¢evrimine goére secilir.
Hareket baslamadan dnce contanin yeterince
bosaldigi dogrulanmalidir. Bu siralama,
kumanda sisteminde degerlendirilir.

Genel prensip semasi

02 Basinclandir

KontrollG hava, profilin ic bosluguna
verilir.

04 Tanliye et

Hava bosaltilir; hareket dncesi temasin
kalkmasi dogrulanir.

Daha fazla basin¢ ¢cozum degildir

Temasin yetersiz oldugu durumda 6nce bosluk,
kanal, ylzey ve kacaklar incelenir. Basinci
rastgele yUkseltmek profil ve kdse
birlesimlerine ilave yUk bindirebilir.

Bu akis bir makine kumanda veya montaj cizimi degildir. Basing, sisirme suresi ve tahliye sliresi uygulama

icin belirlenir.
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SIBOPLUCONTA / POLIURETAN PROFIL VE BAGLANTI

Duz ic yuzey, yumusak dis form

Gorsel referanstaki profil; belirgin ic kenarlar, hafif bombeli dis ylzey ve ice yénelen diz hava
baglantisiyla tanimlanir.

Kdse ve hava girisi yakin plani: referans triine gore hazirlanmis temsili gérsel.

Kapali cerceve geometrisi Birlesim ve hava girisi

Duz ic yUzey cercevenin acikligina bakar. Dis Kose birlesimleri cercevenin surekliligini korur.
yuzeydeki hafif bombe profilin dis formunu DUz baglanti hortumu i¢ ylzeyden acikhga
olusturur. i¢ hava kanali, basincin kapali profil yonelir. Hortum koékidnde ¢cekme yaku, buktlme
boyunca iletilmesini saglar. Kesit 6lcUleri teknik veya cevredeki parcalarla sikisma

cizimle kesinlestirilir. olusmamalidir.

Boyutlandirma kurah

En-boy degdisimi, profil kesitinin rastgele 6lceklenmesi anlamina gelmez. Kesit, et kalinligi ve hava girisi ayri
degerlendirilir.
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Neden poliuretan?

MALZEME SECiMi

Esneklik ve mekanik dayanimin birlikte arandigi uygulamalarda degerlendirilen bir elastomer
ailesi.

Asinmaya karsi direng

Uygun polilretan turleri yuksek asinma
dayanimi sunabilir. SGrtinme ve parcacik
etkisinin bulundugu uygulamalarda bu 6zellik
secim acisindan 6nem tasir.

Farkli malzeme secenekleri

Polilretan tek bir recete degildir. Kimyasal yapi
ve sertlik secenekleri, calisma ortamina uygun
malzemenin belirlenmesine imkan verir.

Esneklik ve dayanim dengesi

Elastik davranis ile mekanik dayanim birlikte
degerlendirilebilir. Sertlik ve formulasyon,
profilin deformasyon davranisini etkiler.

Ortamla uyumlu secim

Yag, temizleyici, nem ve sicaklik etkileri ayri
incelenir. Bir poliliretan tarindn iyi oldugu
kosul, tim tlrler icin ayni sonucu vermez.

Malzeme bilgileri geneldir. Kullanilan Grtinin gergek performansi, secilen hammadde ve Urun testleriyle belirlenir. [1]
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SIBOPLUCONTA / POLIURETAN OZELLIKLER VE SINIRLAR

Malzemeyi calisma ortamiyla eslestirin

Urlin secimi yalnizca “poliliretan” adina gére yapilmaz; ortamin etkileri ve cevrim kosullari
birlikte degerlendirilir.

DEGERLENDIRME UYGULAMADA NEYE BAKILIR?

Asinma ve sirtiinme YUzey durumu, parcacik birikimi ve hareket sirasinda temas
kontrol edilir.

Yag ve kimyasal temas Akiskanin adi, derisimi, sicakligi ve temas slresi paylasiimalidir.

Nem ve su etkisi Hidroliz dayanimi politiretan tiriine baglidir; sicak ve nemli
kosullar ayrica degerlendirilir.

Sicaklik Surekli galisma ile kisa sureli sicaklik artisi ayr bildirilmelidir.

Basinc ve bosluk Sisirme basinci; profil, kanal ve karsi yuzey bosluguyla birlikte
belirlenir.

Sertlik ve esneme Sertlik tek basina kalite gostergesi degildir; gerekli hareket ve

temasla uyum aranir.

Cevrim ve bakim Acma-kapama sikligi, bekleme slreleri ve temizlik yontemi émar
degerlendirmesine girer.

Sayisal degerler neden burada verilmedi?

Calisma basinci, sicaklik araligi, sertlik ve 6mur; Grtin regetesi, kesit ve test sonuclari dogrulanmadan
genellenemez.

Genel malzeme degerlendirmesi: [1]. Bu tablo Urln test raporu veya garanti beyani degildir.
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Farkh oranlar, ayni profil yaklasimi

Genis dikdortgen, uzun dikdortgen ve kareye yakin cerceveler; makinedeki baglanti alanina gore
degerlendirilir.

En ve boy ayri tanimlanir

Cercevenin dis Olcust kadar ic acikligl, kose
yapisi ve hava girisinin konumu da énemlidir.
Gorseller buylk sanayi tipi oran seceneklerini
anlatir; olcekli imalat cizimi degildir.

Ozel 6lcii degerlendirmesi

Profil kesiti sabit tutulurken cerceve boyutlari degisebilir. Uygunluk; kanal, bosluk, malzeme ve calisma
cevrimiyle birlikte dogrulanir.
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SIBOPLUCONTA / POLIURETAN MONTAJ VE BAKIM

Duzenli temas icin dogru yerlesim

Genel kontrol adimlari, makine Ureticisinin talimatlari ve uygulama icin hazirlanan montaj
bilgileriyle birlikte kullanilr.

»

Montaj 6ncesinde Yerlestirme sirasinda

Makineyi glvenli duruma alin ve basinci Profili burmadan ve zorlayarak uzatmadan
bosaltin. Kanali kum, capak ve kalintilardan yerlestirin. Késelerin oturdugunu kontrol edin.
arindirin. Keskin kenarlari, ylzey hasarini ve Hortumu sikistirmayin; hortum kékinu

mevcut contadaki asinma izlerini inceleyin. cekmeyin. Sabitleme yontemi, onayli uygulama

tasarimina uygun olmahdir.

ilk devreye almada Periyodik kontrolde

Onaylanan basing ve ¢cevrim ayarlariyla Kesik, catlak, kalici sekil degisimi ve kdse
kontrolll deneme yapin. Temasin dizenini, ayrilmasi arayin. Hava hattini ve tahliye islevini
birlesim noktalarini ve baglanti kagaklarini kontrol edin. Uygunlugu dogrulanmamis
kontrol edin. Hareket 6ncesinde tahliyenin ¢ozucdulerle temizlemeyin; basing altindayken
tamamlandigini dogrulayin. midahale etmeyin.

Bakim sikligi; ortam, gevrim sayisi ve saha gézlemlerine gore belirlenir.

sibopluconta.com 10


https://sibopluconta.com

SIBOPLUCONTA / POLIURETAN PROJE BILGILERI

Dogru ¢cozum, dogru bilgiyle baslar

Teklif ve teknik degerlendirme icin asagidaki bilgilerin birlikte iletilmesi sureci kolaylastirir.

Geometri
01

Cerceve dis Olclsu ve ic acikhgi; profil kesiti; kanalin eni, derinligi ve kose bicimi.

02 Baglanti

Hava girisinin yeri ve yon{; hortum 6lclsi; mevcut hava hatti ve baglanti tipi.

03 Calisma kosullari
Sisirme basinci, karsi yuzey boslugu, sicaklik, cevrim sikligi ve bekleme stireleri.

Ortam ve ornek
04

Yag, kimyasal, nem ve kum temasi; mevcut conta numunesi, yakin plan fotograf ve 6lcull
cizim.

Teknik kapsam ve kaynaklar

Makine ve Urln sahneleri, referans gorsellerden hazirlanmis temsili gorsellestirmelerdir. Kesin montaj konumunu
veya tim makine modelleriyle uyumlulugu géstermez. Malzeme aciklamalari genel bilgilendirmedir; Grlin
degerleri teknik degerlendirmeyle kesinlestirilir.

[1] BASF - Elastollan: genel TPU 6zellikleri
[2] Trelleborg - Airseal: sisirilebilir conta prensibi
[3] Loramendi - Dikey kaliplama teknolojisi

[4] SibopluConta - iletisim

Genel calisma prensibi icin [2]; makine baglami icin [3]. Kaynaklar: 19 Ekim 2026.
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SISIRILEBILIR SIZDIRMAZLIK COZUMLERI

Uygulamanizi
birlikte degerlendirelim.

Olcllerinizi, mevcut conta fotograflarini ve calisma kosullarini
paylasin.

TELEFON

+90 212 881 60 00

WHATSAPP

+90 539 550 62 46

E-POSTA

info@sibopluconta.com

Beykent Sanayi Sitesi, Sakarya Sokak No: 141
Biiylkcekmece / istanbul
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